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La presente invention porte principalement sur la technique d'em- 
ploi des revetements plastiques injectgs, a titre decoratif ou 
d'isolement sur toutes pieces ou parties de piSces, sur modeles 
ou sur ensembles. Les motifs pouvant etre r§alises en creux ou en 
5 relief - 

La technique actuelle n'emploie pas ce proc^dS. 
La prSsente invention concerne un proced€ de decoration de pieces 
diver ses de toutes formes et dimensions par formation d f un d§cor 
plastique sur toute ou partie de la surface de la dite pi&ce. 

10 Sur la planche de dessin annexi a la presente demande 

de brevet on retrouve les memes reperes sur les figures 1, 2, 3. 
Le repere 1 donne un type de piece figure en coupe pour la raeil- 
leure comprehension des explications ci-dessous* Cette piSce peut 
etre en tous mater iaux connus et a venir, bois, metal, plastique, 

15 ou autre mater iau. 

Le repere 2 indique la pellicule plastique, partie en trait plein, 
injects contre la piece 1. Cette pellicule peut etre formSe par 
une ou plusieurs sortes de plastiques decores ou non, 
Les rep&res 3 donnent diff§rentes figures de tetoris d'accrochage 

20 qui peuvent etre necessaires si besoin est, en vue de mieux main- 
tenir le plastique 2 sur la piece 1, Ce genre d'accrochage peut 
gvidemment etre realise sous toutes formes desirees et devant con- 
venir S l f usage que l f on veut en faire sans toutefois sortir du 
cadre de la presente invention qui concerne uniquement la forma- 

25 tion du d§cor plastique injecte sur toute ou partie de la piece. 
Ces accrochages reperes 3 des figures 1, 2 et 3 sont donnes a ti- 
tre d'exemple seulement et non limitatifs quant a leurs formes, 
dimension que mode de liaison entre eux. . 

Pour la fabrication la pi§ce §tant raise dans un moule 

30 de forme desiree le plastique est injectg pour former la pellicule 
2 sur partie ou sur la pi&ce 1. Le dessin repr§sente une piece en 
creux mais l f application de la presente invention concerne aussi 
bien les pieces en creux que les pieces en relief on planes ou de 
toutes autres formes giometriques sans sortir du cadre de la pre- 

35 sente invention. 

Les resultats que la presente invention permet sont en 
r§sum6 : RapiditS d' execution done pi^ce immediatement utilisable. 
Elimine le sechage et les poussieres. 

Possibility de traiter par ce procede des pieces ayant dej£ subies 
40 des traitements de surface ou en profondeur sans les alt§rer* 
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Ce proc§d€ donne un relief qu'aucune peinture en peut r§aliser 
relief qui peut recevoir tous dessins ou sculptures en plastiques 
moulds ou rapportgs. 

Ce procede donne un ancrage tr§s rationnel. II donne un revetement 
5 inalterable aux vapeurs, aux embruns acides ou basiques et permet 
l*emploi d'un large 6ventail de matiSre plastique les plus appro- 
priees aux emplois et services demandes. 

Ce procede peut perraettre, apres son application tous traitements 
dSsir€s, tant sur le support lui-meme que sur le decor plastique, 
10 chromage, dorure, vieillissement ou autres. 

Ce procede permet Sgalement un usinage complementaire apres appli- 
cation sans risque d 1 arrachement de ntatiere rapportee. 
II permet de plus un bas prix de revient f des aspects nouveaux, 
des decors nouveaux. 
15 ce procSde est mis immidiatement en application dans nos ateliers „ 
Pour le premier stade de decoration de zamak en attendant de l'e- 
tendre a d' autres productions, tant par nos machines que celles de 
nos Societes soeurs. 

Les applications industrielles sont tr§s nombreuses dans tous les 
20 doraaines ou l'on recherche une bonne presentation et aussi un iso- 
lement electrique ou thermique. 

En resume la prSsente invention concerne un procedS de DECORATION 
DE PIECES DIVERSES DE TOUTES FORMES ET DIMENSIONS PAR FORMATION 
D'UN DECOR PLASTIQUE INJECTE SUR TOUTE OU PART IE DE LA DITE PIECE. 
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REVENDICATION 



Ce proc§d§ permet la decoration de pi&ces de toutes formes et di- 
mensions par formation d f un d§cor plastique injecte sur toute ou 
partie de la dite pi&ce. 

1° - La caract£ristique du proc§d£ est 1' injection en creux ou en 
5 relief, afin de realiser un decor plastique. 

Ce procede permet la decoration de pieces diverses de toutes for- 
mes et dimensions par formation d'un dScor plastique injects sur 
toute ou partie de la dite piece. 

2° - Ce procSdS employant 1' injection permet de realiser en creux 
10 ou en relief des parties isolantes thermiques ou Slectriques. 
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